. Q
DIN ISO 4379 (ersetzt DIN 1850 Teil 1) S
—
()
» Massivgleitlager aus Bronzelegierungen g
» optional mit Schmierléchern und/oder +=
Schmiernuten Q
(@)
LEGIERUNG CuSn12 CuSn11Pb2 CuSn8/CuSn8P CuAI10Ni
» fir fett- oder 6lgeschmierte Anwendungen
» gute Gleiteigenschaften » bei hohen
- Belastungen
» gute Korrosionsbestandigkeit, » bei mittleren bis > bei geringer
EIGENSCHAFTEN auch im Meerwasser hohen Belas- Sl
tungen
» bei mittleren  » bei hdheren . . spruchung
» gute Korrosi-
Belastungen Belastungen onsbestandig- » sehr gute
keit g Korrosionsbe-
©! standigkeit
m » einbaufertig
L
0 » RoHS-konform
< » REACH-konform
- » verschleil¥fest » hohe Festig-
keitskenn-
I: VORTEILE > stoRunempfindlich > sehr gute werte
Ll » Einbettungsfahigkeit Feﬁefrtelgen' » unempfindlich
schaften
StoB
I » gute Notlauf- %ecﬂfang ur?d ’
(D eigenschaften Wechselbe-
> lastung
7p)
/p)}8 WERKSTOFFE > Bronzelegierungen
< TOLERANZEN » nach ISO 4379 bzw. Kundenanforderungen
E » Maschinenbau
» Baumaschinen
» Papiermaschinen
ANWENDUNGS- » Fahrzeugbau » Schiffbau
GEBIETE » Werkzeugbau » Apparatebau
» Landmaschinen » Bergbau
» Textiimaschi- » Kranbau » chemische > Armaturen
nen Industrie
VERFUGBARKEIT » auftragsbezogene Fertigung




TECHNISCHE DATEN

Zugfestigkeit R _ [N/mm?]
Dehngrenze RPO’2 [N/mm?]
Bruchdehnung A [%]
Harte [HB]
ortlicher maximaler Flachendruck  [N/mm?]
Reibungskoeffizient

(anwendungsabhangig)

max. Gleitgeschwindigkeit [m/s]
(geschmiert)

Temperaturbereich [°C]
Warmeausdehnungskoeffizient K]
(bei 20°C)

Warmeleitfahigkeit (bei 20°C) [W/(mK)]

AUFBAU MASSIVGLEITLAGER AMP

Werkstoffe:
Bronzelegierungen
CuSn12
CuSn11Pb2
CuSn8/CuSn8P
CuAl10Ni

lhr Gleitlager Bedarf

Sie moéchten die Bevorratung lhrer Gleitlager
nicht selbst ibernehmen? Ihre Gleitlager lagern
bei uns und die Auslieferung erfolgt in der Regel
innerhalb von 24 Stunden.

Was konnen wir fiir Sie tun?
Kontaktieren Sie uns - wir beraten Sie gerne.

AMTAG Alfred Merkelbach Technologies AG Ellﬁ'{‘b@
Lise-Meitner-Str. 2 | D - 40670 Meerbusch DX
T. +49 2159 69599-0 | F. +49 2159 69599-33 I‘:-?m..}‘
info@amtag.de | www.amtag.de @65' >

CuSn12

min. 260
min. 140
min. 5

min. 80

75

0,08 bis 0,20

CuSn11Pb2

min. 240
min. 130
min. 5

min. 80

80

0,08 bis 0,20

anwendungsabhangig

schmierstoffabhangig

17,8 x 10°®

55

16,9 x 10

51

CuSn8/
CuSn8P

min. 380
min. 200
min. 5

min. 80

120

0,08 bis 0,20

18 x 10

67

CuAIl10Ni

min. 600
min. 250
min. 7

min. 140
200

0,08 bis 0,20

16,3 x 10

51

Ausfiihrungsformen von Schmiernuten
nach DIN ISO 12128

— I

=

Langsnut 1 Langsnut 2 Langsnut 3 Langsnut
+ Ringnut + Ringnut + Ringnut
!'QJ
Ringnut Ovalnut doppelte
Ovalnut
Spiralnut Achternut Zweifach- Doppel-

achternut

achternut

Die Angaben auf diesem Werkstoffdatenblatt dienen der Beschreibung un-
serer Produkte. Sie beruhen auf dem derzeitigen Stand unserer Kenntnisse
Uber den beschriebenen Werkstoff und sind keine Aussagen von oder Uber
zugesicherte Eignungshinweise zu bestimmten oder angenommenen Ver-
wendungszwecken. Sie stellen keine Zusicherung bestimmter Eigenschaf-
ten dar. Sowohl Belastbarkeit als auch VerschleiRverhalten sind abhangig
von den jeweils spezifischen Umfeldeinfliissen. Daher kdnnen die angege-
benen Berechnungen immer nur Naherungen sein. Eine anwendungsspe-
zifische Erprobung durch den Verwender ist in jedem Einzelfall notwendig.
Eine Haftung aus den Darstellungen und Angaben dieses Datenblattes ist
ausgeschlossen DBO1AMPO1DE2003
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